电镀废水处理装置

工业废水沿用传统的处理工艺，多采用化学法、物理化、生化法、膜技术等，视不同废水采用单一或联合处理工艺。由于废水中的污染因子不同，处理结果和欲达到的效果不尽相同，由于受处理工艺技术条件限制，所以在废水治理中，面对投资、运行费、管理维修、使用寿命、达标排放等方面存在明显差距，常常使用户选择处理技术时举棋不定。

一、治理工艺比较与选择：
针对废水状况，对国内外治理工艺，在此做一比较以便扬长避短，发挥各自的优势。

⑴化学法：一般采用老三段治理工艺，即加药——气浮——过滤。针对不同的污染因子，加入各种氧化剂或还原剂，然后加入絮凝剂、助凝剂，使之沉淀成污泥，浮渣采用气浮撇出，最后将处理后的水经泥水分离、过滤后排出。由于化学法是在常温常压下投入药剂，一般要过量加入，同时要搅拌在4-6小时，澄清4-6小时，这样就带来运行费用高，由于需要多个水池轮换使用，使得占地面积大，一般5T/h的化学处理，占地面积就需要三个篮球场大，处理费用15-23元/吨，且不能保证稳定达标。许多用户苦不堪言，凡使用化学法的初期，勉强应付检查，检查过后多数闲置不用，最后报废还遭到环保罚款。

⑵生化法：一般采用好氧和厌氧联合交替使用，其机理是培养细菌消化废水中的污染因子，即酶转化过程。由于细菌的脆弱性，一般采用生化法必须具备三个条件：⑴废水中的COD不得大于2000mg/L；⑵废水中的污染因子不能有毒性；⑶使用温度即水温15～20℃。对于工业废水由于COD较高且有毒性，含重金属，生化法无法进行。即使生活污水COD较低，但在严寒的冬季，细菌难以存活，要维持水温，能耗又相当大。由于厌氧、好氧酶转化较慢，一般废水停留8-10小时，即处理水量的8-10倍，因此占地面积大，对老厂改建带来困难。

⑶电解法：近几年总结国内外经验，我公司独立研制开发了四项专利技术：脉冲电解废水处理装置（获国家专利号：200920009512.9）、超强氧化还原废水处理装置（获国家专利号：201020104226.3）、一种电化学废水处理装置（获国家专利号：201320210949.5），此三项专利的问世，使废水治理工艺由复杂变得简单了。该核心技术的本质是电解法，分脉冲和高频电解二种，当主机上通电后由于特殊电场条件即产生电化学反应，出现极板间产生五项功能：切割瓦解功能、氧化还原功能、脱色脱臭功能、深度气浮功能、深度絮凝功能。高频直流电解技术使超强氧化还原功能成万级数提升，迄今为止，没有任何技术能达到如此全面和高效。对于有机废水及重金属废水处理效果十分明显，我公司产品投入市场以来，无一例外地稳定达标排放，所以在用户及环保界产生巨大反响。由于电解法COD去除率高，重金属降解率高，运行费用低（是化学法的8%～15%；是生化法的6%～10%），使用寿命长（一般在八年以上），特别是高频电解工艺的问世，使得原以为电解法存在电耗高、钢材耗量高以讹传讹的情况划上了句号，所以许多用户原采用化学法和生化法的，包括采用膜技术及反渗透的用户纷纷来采购我公司产品，以更新原处理工艺设备。
二、治理工艺：

电镀废水治理工艺：
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附图  电镀废水治理工艺













调节池





污泥池





超强氧化还原电解法治理装置





吸附过滤器





净水池


（或回用）





沉淀池





絮凝剂注入装置





管道混合器
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