新型焦化废水处理方案

关键词：“超强氧化还原废水处理装置”CYH 法、高频电絮凝、高频电芬顿、催化反应、生化法、膜技术

获奖荣誉：2016年8月通过国家级科技评价，结论“达到国际先进水平”.

    2018年8月获环保部·环科学会“优秀环保技术应用奖”，并列入2018年度“环保科技创新应用目录”. 荣获三项国家专利证书。

    适用范围：用于处理各种有机废水和各种重金属废水，确保废水处理稳定达标并提标改造。

一、焦化废水现状.
    焦化废水特点是：高COD、高氨氮、高盐、色重、毒性大，因此不能直接进入生化处理。

    焦化废水特点是由杂苯、酚类物质造成的，这些有机分子量大、分子链长，一般化学物理方法难以改变和去除。当前采用超滤技术（含反渗透、RO、MBR技术），仅仅使水分子、可溶性物质和一价盐通过，孔径只有0.02～0.05mµ的微米，截留下来的浓水却更难处理，无可奈何采用多效蒸发器进行固液分离，这只有在资金充盈、投资回报率高的企业才有资格使用。

    面对全国焦化废水处理存在不经济、不可靠、不科学的窘局，我们着眼从分子学结构做起，于是我们的电芬顿和电絮凝两种工艺应运而生。该技术采用极板反应、高频反应、催化反应，使各种有机分子开环断链，在羟基[·OH]自由基作用下，使有机态氧化成无机态，使污染因子脱色、脱臭、脱毒；在裹胁作用下顺利脱盐，废水处理就轻而易举了。当有机分子被瓦解氧化后，不仅大大降低COD，大大去除氨氮，而且可生化性大大提高，进入后期生化处理，能够确保纳管或直排标准。

二、处理工艺.

    目前国内普遍采用生化法（A/O工艺）对焦化废水处理都难以达标，这是因为生化法受到微生物酶转化能力的限制，所以单纯生化处理是无能为力的。但采用超滤、反渗透、电渗析，不仅处理有局限性，而且膜前的浓水再处理，反而使运行费用及投资费用大大提高（如采用三效蒸发器）。

    上述处理工艺，核心问题是都没有触动有机分子结构，因此降解效果十分有限。

    历经十五年，我公司独立研制开发了“超强氧化还原废水处理装置”，即CYH法。涵盖了高频电芬顿和高频电絮凝两种工艺，对各种有机废水和各种重金属废水，具有开环断链——氧化还原——脱色脱臭脱毒——深度气浮——深度絮凝等五项功能，使废水处理由复杂变为简单，由难以处理变为易处理，由不可进生化变为顺利进生化。

    由于焦化废水含酚、含苯类浓度高、颜色重、毒性大，因此先采用电絮凝技术，先脱色、絮凝，然后采用电芬顿技术，破解并氧化有机物，使COD大大降低，使氨氮大大去除，同时废水的水解酸化能力大大提高。最后进入原生化系统，可使废水稳定达标。
三、工艺优势.

    1、CYH法的问世，使焦化废水处理由复杂变为简单，电解＋生化工艺即可使废水处理稳定达标。

    2、全自动操作，操作工每班1人，每班处理三件事：排污——冲洗极板——手动换相，总时长15分钟。

    3、使用寿命长，高频逆变电源零部件为进口原装件（日本三菱、德国西门子、美国ON），寿命八年以上。

    4、由于功能强大，对除氨氮、除COD、除盐、除磷、脱色、脱臭、脱毒，效果十分明显，且使投资费用及运行费用大大降低。

    5、处理设备采用撬装式，当处理量＞5T/h，采用分装式，便于现场安装及维修管理。
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